KLINGSPOR

Diamantové fezné kotouce KLINGSPOR
dopliuji osvédceny program feznych
kotoucd Kronenflex. Umozriuji ekonomické
déleni minerélnich materidld diky zvlast
vykonnému a Cistému feznému vykonu pfi
dlouhé Zivotnosti kotouce.

Diamantové fezné kotouce se osvedcily

v oboru pozemnich a inZenyrskych staveb,
v silni¢nim stavitelstvi, u pokryvac

a kamenikd.

Diamantové fezné kotouce KLINGSPOR jsou
vysoce vykonné fezné nastroje s vysokou
presnosti, které Vam poskytnou potfebnou
bezpecnost pfi pouZiti.

- PouZivejte diamantové fezné kotouce
KLINGSPOR pouze v kombinaci s vhodnou
rozbruovackou.

- DodrZujte smér otacent. Sipka na fezném
kotouci musi souhlasit se smérem otéaceni
pfistroje.

- Dbejte na bezpecné a centrické upevnéni
diamantovych feznych kotoucd.

- Otvor v diamantovém fezném kotouci musi
odpovidat prliméru pro uchyceni v pfistroji.

- Pfed upnutim kotouce ocistéte plochy pfirub,
dbejte na pfedepsané dosedani a na

Bezpecnost pfi pouzivani brusnych
nastroji KLINGSPOR

Vyrobky této skupiny jsou dle
bezpecnostnich doporuceni FEPA
oznaceny pfislusnymi piktogramy pro

spravné pouziti.

oi?wlﬁazalgjgecl oi%?azngbesu bg%%%%%%ﬁ' predepsanou velikost pfiruby 70 - 100 mm.
- NepouZivejte kotouce, které nejsou vyvazené
nebo které vykazuji hazeni do stran.
@ - Vedle ochrannych bryli, chranicd sluchu, rukavic
a protiprachové masky pouZivejte i chranic
pfﬁfg}‘%ﬁgu ot obliceje, kozenou zastéru a bezpecnostni obuv.
masku

Diamantové rezné kotouce

Pokyny pro pouziti

- Na rozbrusovackach pouZivejte ochranna
zafizeni jako jsou napf. chranice, oplasténi,
kryty.

- Neprekracujte povolenou nejvy3si pracovni
rychlost pfip. nejvyssi otacky.

- Rezany materidl je tfeba pevné upnout pfip.
uloZit.

- NepretéZujte diamantové fezné kotouce,
zafadte prestavky pro ochlazeni.

- Nenasazujte diamantovy kotou¢ pfi fezani
natvrdo, nepracuijte trhané, vyvaruijte se otfesu.

- Nevychylujte diamantovy fezné kotouc ze
svislé polohy. Provadéjte pouze rovné fezy,
nedélejte oblouky.

- Nevyvijejte pfi fezani pfilis velky tlak, staci
hmotnost pfistroje.

- Velké prlifezy provadéjte v nékolika
pracovnich krocich.

- Zkontrolujte, zda je typ diamantového
fezného kotouce vhodny pro opracovavany
material.
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Diamantové rezné kotouce KLINGSPOR

Diamantovy kotouc Cenové vyhodny univerzalni kotou¢ pro mnohostranné
DL 60 U opracovani nejriznéjsich stavebnich materiald g
= T T, a
A Provedenti
@& \ svafovany laserem
T \_ Okraj
! I L -1 segmentovany
\ i1l ol | J
A
ST
115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  Uhlové bruska 2 7 1 227936 051526
125 x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  Uhlové bruska 10 2 7 1 227937 051533
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  Uhlova bruska 14 2 7 1 227938 051540
230x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  Uhlova bruska 16 2 7 1 227939 051557
Diamantovy kotouc Cenové vyhodny univerzalni kotou¢ pro
DS60T mnohostranné opracovani nejriiznéjsich stavebnich
materialt g
Provedenti
slinuty
Okraj

uzavfeny fezny okraj

115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  Uhlova bruska CR* 2 7 1 228959 052875
125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  Uhlovéa bruska C R* 2 7 1 228960 052899
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  Uhlova bruska CR* 2 7 1 228961 052905
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  Uhlova bruska ~ C R* 2 7 1 228962 052912
Diamantovy kotouc Standardni kotouc s vysokym feznym kaonem pro
DL 80 U mnohostranné opracovani nejriiznéjsich stavebnich
material( g
\ Provedenti
svarovany laserem
Okraj
segmentovany

115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  Uhlova bruska 7 1 227941 051571

125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  Uhlova bruska 9 2,1 7 1 227942 051588

180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  Uhlova bruska " 2,4 9 1 227943 051595

230x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  Uhlova bruska 6 2,6 9 1 227944 051601

300 x 20 100 m/s 6.400 1/min Motorova rezacka 18 2,7 9 1 227946 051625
C R* = Continuous Rim (= uzavieny fezny okraj ) Pokracovani =

Pouziti: viz str. 152.
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KLINGSPOR Diamantové rezné kotouce

POZOR: Pokracovani DL 80 U Diamantovy kotou¢

300 x 25 4 100 m/s 6.400 1/min Motorova fezacka 227947 051632
Diamantovy kotouc Standardni kotouc s vysokym Feznym kaonem pro
DSSOT mnohostranné opracovani nejriznéjsich stavebnich
materiald
Provedenti
slinuty
Okraj

uzavieny fezny okraj

115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  Uhlova bruska CR* 7 1 227950 051663
125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  Uhlova bruska CR* 2,2 7 1 227951 051670
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  Uhlova bruska CR* 2,5 7 1 227952 051687
230x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  Uhlova bruska CR* 2,5 7 1 227953 051694
300 x 20 100 m/s 6.400 1/min Motorova fezacka C R* 3 7.5 1 227955 051717
300 x 25,4 100 m/s 6.400 1/min Motorova fezacka C R* 3 7,5 1 227956 051724
Diamantovy kotouc Standardni kotou¢ s vysokym feznym vykonem na
DL 80 B beton @ g
Provedent
svafovany laserem
Okraj
segmentovany

115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  Uhlova bruska 7 1 227958 051748
125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  Uhlova bruska 9 2,4 7 1 227959 051755
150 x 22,23 80 m/s 10.200 1/min  Uhlova bruska 11 2,4 7 1 228963 052929
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  Uhlova bruska 13 2,4 7 1 227960 051779
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  Uhlova bruska 16 2,6 7 1 227961 051786

C R* = Continuous Rim (= uzavreny fezny okraj )
Pouziti: viz str. 152.




Diamantové rezné kotouce KLINGSPOR

Diamantovy kotouc Standardni kotouc s vysokym feznym vykonem na

DS 80 F dlazdice

Provedenti

slinuty

Okraj

uzavieny fezny okraj

115 x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  Uhlova bruska ~ C R* 1 227969 051861
125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  Uhlova bruska CR* 2 5,5 1 227970 051878
150 x 22,23 80 m/s 10.200 1/min  Uhlova bruska CR* 2 55 1 228964 052936
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  Uhlova bruska CR* 2,2 5,5 1 227971 051885
180 x 25,4 80 m/s 8.500 1/min  Stacionarni bruska ~ C R* 2,2 5,5 1 242978 070398
200 x 25,4 80 m/s 7.700 1/min  Stacionarni bruska ~ C R* 2,2 5,5 1 255302 081332
230x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  Uhlova bruska ~ C R* 2,2 5,5 1 227973 051915
Diamantovy kotouc Spickova kvalita pro neﬁ/ysy vykony pfi opracovani
DL 100 U nejriiznéjsich stavebnich material a tvrdych
kamenl g
Provedenti
svarovany laserem
Okraj
segmentovany

115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  Uhlova bruska 7 1 227976 051922
125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  Uhlova bruska " 2,4 7 1 227977 051939
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  Uhlova bruska 16 2,4 7 1 227978 051946
230x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  Uhlova bruska 18 2,4 9 1 227979 051953
300 x 20 100 m/s 6.400 1/min Motorova rezacka 22 2,8 9 1 227980 051960
300 x 25,4 100 m/s 6.400 1/min Motorova rezacka 22 2,8 9 1 227982 051984
350 x 25,4 100 m/s 5.400 1/min Motorové fezacka 26 2,8 9 1 240408 070381

C R* = Continuous Rim (= uzavreny fezny okraj )

Pouziti: viz str. 152.
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KLINGSPOR Diamantové rezné kotouce

Diamantovy kotouc Spickova kvalita pro neﬁ/ysg vykony pfi opracovani

DS 100 T nejraznéjsich stavebnich materiald g

Provedenti

slinuty

Okraj

uzavieny fezny okraj

115x 22,23 80 m/s 13.300 1/min  Uhlova bruska CR* 7 1 227984 052004
125x 22,23 80 m/s 12.200 1/min  Uhlova bruska CR* 2,2 7 1 227985 052011
180 x 22,23 80 m/s 8.500 1/min  Uhlova bruska CR* 2,5 7 1 227986 052028
230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  Uhlova bruska CR* 2,8 7 1 227987 052035
Diamantovy kotouc Spickovéa kvalita pro nejvyssi vykony pfi opracovani
DL 1 00 B betonu %
Provedenti
svafovany laserem
Okraj
segmentovany

300 x 20 80 m/s 6.400 1/min Rezacka na spary 9 1 228975 052943
350 x 20 80 m/s 5.400 1/min Rezacka na spary 21 2,8 9 1 228979 052998
350 x 25,4 80 m/s 5.400 1/min Rezacka na spary 21 2,8 9 1 228981 053018
400x 254 80 m/s 4.800 1/min Rezacka na spary 24 329 1 228982 EETE
450 x 25,4 80 mv/s 4300 1/min Rezacka na spary 25 32 9 | 558083 0302
Diamantovy kotouc Splckova kvalita pro nejvyssi vykony pfi
DL 100 A opracovavani abrasivnich materiald, asfaltu ﬁ
Provedeni
svafovany laserem
Okraj
segmentovany

300 x 20 80 m/s 6.400 1/min Rezacka na spary 7 1 227988 052042

300 x 25,4 80 m/s 6.400 1/min Rezacka na spary 18 2,8 7 1 227990 052066

350 x 20 80 m/s 5.400 1/min Rezacka na spary 21 3,2 7 1 227991 052073

350 x 25,4 80 m/s 5.400 1/min Rezacka na spary 21 3,2 7 1 227993 052097
C R* = Continuous Rim (= uzavfeny fezny okraj ) Pokracovani =

Pouziti: viz str. 152.




Diamantové rezné kotouce KLINGSPOR

POZOR: Pokracovani DL 100 A Diamantovy kotouc

400 x 25,4 80 m/s 4.800 1/min Rezacka na spary 24 227994 052103
450 x 25,4 80 m/s 4.300 1/min Rezacka na spary 25 3,6 7 1 227995 052110
Diamantovy kotouc Spickova kvalita pro vysoky vykon pfi opracovani Zeleza
DL 100 M a stavebni oceli , nutno stfidat s opracovanim
betonovych vyrobk
Provedenti
svarovany laserem
Okraj
segmentovany

230x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  Uhlova bruska 248144 072224
Diamantovy kotouc ﬁlckovy vyrobek s vysokym Feznym vykonem, vysokou Zivotnosti a klidnym
DL 100 SL odem pro opracovani betonu, zuly a tvrzeného kamene. Redukce hlukd
a mlnlmalm zahtivani diky perforaci listu g

Provedeni
svarovany laserem
Okraj
segmentovany

230 x 22,23 80 m/s 6.600 1/min  Uhlova bruska 250089 073320
Diamantovy brusny hrnec Standardni nafadi s vysokym feznym vykonem pro
DL 81U mnohostranné opracovani nejriiznéjsich materiald g
Provedeni
svafovany laserem
Okraj
segmentovany

115x 22,23 80 m/s 13.000 1/min  Uhlova bruska 227996 052127

C R* = Continuous Rim (= uzavieny fezny okraj )
Pouziti: viz str. 152.
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KLINGSPOR Diamantové rezné kotouce

Diamantova vrtaci korunka Standardni nafadi s vysokym feznym vykonem pro
DL 82 U mnohostranné opracovani nejriiznéjsich materiald %
Provedenti
svarovany laserem
Okraj
segmentovany

M 16 Vrtacka 227998 052141
82 M 16 Vrtacka 4 3,8 7 1 227999 052158

Sada adaptéru SDS-uchyceni se stfedicim vrtdkem 8 mm

ADS 200

P

DL82 U Sestihran 1 Set 236442 070411
DL82 U SDS 1 Set 236588 070428

C R* = Continuous Rim (= uzavreny fezny okraj )
Pouziti: viz str. 152.






